BACALAUREAT SESIUNEA AUGUST - SEPTEMBRIE 2006

PROBA SCRISA LA TEHNOLOGIA MOBILEI
Filiera: Tehnologica, Profilul: Resurse naturale gi protectia mediului
Specializarea: Prelucrarea lemnului
PROBA E
Sesiunea august-septembrie 2006 Varianta 3

¢ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

SUBIECTUL |
Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 - 5) scrieti, pe foaia de examen, litera
corespunzatoare raspunsului corect: 10p.
1. Varianta tehnologica de debitare — indreptare — insemnare — retezare — sectionare se
utilizeaza pentuu debitarea reperelor:

a. pentru tamplarie

b. pentru orice mobilier

c. pentru mobilier de arta

d. pentru mobilier de gradina
2. Randamentul la debitare reprezinta.

a. un indicator de calitate

b. un indicator economic

c. un coeficient orientativ

d. un parametru al utilajului de debitare
3. In timpul strunijirii piesa de lemn executa o miscare:

a. de translatie

b. rectilinie uniforma

c. rectilinie alternativa

d. de rotatie
4. Tunderea furnirului are rolul de:

a. Indreptare a canturilor

b. egalizare a dimensiunilor la lungime si latime

c. indepartare a adaosului de furnir de pe canturile panourilor

d. netezire a canturilor panourilor
5. Aplicarea lacurilor prin turnare realizeaza:

a. viteze mari de aplicare

b. pelicule subtiri

c. calitate superioara a finisarii

d. cheltuieli minime

SUBIECTUL I
1. In coloana A sunt enumerate tipuri de slefuire, iar in coloana B urilaje cu care se
realizeaza. Scrieti pe foaia de examen asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si

litera corespunzatoare din coloana B. 10p.
A. Parametri B. Mijloace

1. calibrat panouri a. masini de slefuit canturi profilate

2. slefuire elemente din lemn masiv b. masini de slefuit cu cilindri

3. glefuirea canturilor panourilor furniruite c. agregat de furniruit canturi

4. slefuirea canturilor profilate din lemn masiv d. masini de slefuit cu banda lata cu

5. calibrat panouri subfurniruite contact de sus sau jos
e. masina de slefuit cu cilindrii verticali
f. masina de rindeluit la grosime
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2. Transcrieti pe foaia de examen litera corespunzatoare fiecarui enunt (a, b, c, d, e) si
notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals. 10p.
a. Prin debitare se obtin piese cu dimensiunile finale.

b. Indicele de utilizare la debitarea PAL ului are ca unitate de masura [m®/ m?.

c. Frezarea canturilor drepte se realizeaza la masina de frezat cu ax superior tip FAS.

d. Calibrarea panourilor se executa cu material abraziv cu granulatie 36 — 40..

e. Albirea suprafetelor se practica numai pe suprafete furniruite.

3. Denumiti cinci sisteme de ambalare. 10p.

SUBIECTUL I
1. Referitor la materialele utilizate la slefuire, raspundeti la urmatoarele cerinte:
a. definiti operatia de slefuire;
b. precizati de cine este data rugozitatea;
c. enumerati conditile pe care trebuie sa le indeplineasca benzile abrazive pentru o

slefuire de calitate. 12p.
2. Precizati opt operatii specifice de prelucrare a panourilor. 8p.
SUBIECTUL IV

1. In figura de mai jos este reprezentata schema de functionare a masginii de slefuit cu banda
lata cu contact de sus tip SCS. Raspundeti pe foaia de examen la urmatoarele cerinte: 18p.

a. ldentificati oricare 12 parti componente ale maginii dintre cele numerotate pe schema de
la 1la 25.
b. Denumiti migcarile principale de lucru ale masinii notate pe schema cu: I, 11, I, IV.

2. Scrieti pe foaia de examen formula de calcul a vitezei de taiere, explicand termenii care
intervin in formula.

Calculati viteza de taiere Tn cazul unui disc taietor cu diametrul de 250 mm gi o turatie de
lucru de 3000 rot/min. 12p.
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